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Bundesanstait tir Mox-Plandk-Institut Staatl. Materialprifungsamt
Materialforschung und -priifung fir Eisenforschung Nordrhéin-Wesifalen
BERLIN-DAHLEM DUSSELDORF DORTMUND

. in Verbindung mit dem
ChemikerausschuB des Vereins Deutscher Eisenhiitienloute

Analysen-Kontrollprobe 029- 1/ ==

Fiir die Analysenkontrollprobe 029 -1 werden auf Grund der
: unten aufgefiihrten Untersuchungsergebnisse folgende Gehalte
bescheinigt:

0,0312 Gew.-% Sauerstoff (s = 0,0010 % 0)
0,0083 Gew.-% Stickstoff (s = 0,0008 % N)

Berlin - Dortmund - Diisseldorf, im Januar 1970

BAM Pl - WPk
Berlin-Dehlea Diisseldorf Dartamnd
ge2. v. Vogel gez. Oelsen gez. Stupp

Chenikerausschu VDEh

gez. Koch

Untersuchende Stellen t

1 Bandesanstalt fiir Materialforschung uhd ~prlifung, Beﬂin
2 Stastl, Meterialprifungsant Nordrhein-Nestfalen, Dortmnd '
3 Max-Plenck-Institut fiir Eisenforschung, Disseldorf

& Augst Thyssen-Hiitte AG, Duisburg-Hasborn

5 Deutsche Edelstahlwerks AG, Krefeld

6 Edelstahlwerk Witten AG, Witten

7 Pried, Krupp Hiittenwerke AG, Werk Bochum, Bochum

8 Pried. Krupp Hiittenwerk AG, Werk Rheinheusen, Rheinhausen

9 Hiittenwerk Oberhausen AG, Oberhausen
40 Mennesmenn AG Hiittenwerke, Duisturg-Huckingen
41 Neunkircher Eisenwerk AG, NeunkircheneSaar

42 Réchling’sche Eisen-und Stahlwerke GubH, VGlilingen-Seer

‘BAM 3103 - 1.4 - 6.87



Untersuehun;sersebnisse und-verfahren

SauergtofT
Lab, Zahl der Mittelwert
Nr, _ Einzelerg. Gew.-% 0 Laboratoriun Untersuchungsverfahren
1 18 0,029 1, 2, 3, 4, 6, 12v Tragergas-Schmelzreduktion,
2 6 0,0314 Coulometrische Bestimmung
3 6 0,0299 7y M Vakuum - Schmelzreduktion,
3 18 0,0315 Janok - Gaschromatograph
6 56 0,307 8 Valatum - Schmelzreduktion,
7 18 0,0332 Bitraret - Gasanalyse
8 6 0,0317 9 Lichtbogen=Schmelzreduktion,
9 6 0,0320 Ultrarot-Gasanalyse
10 18 0,0316 128 Tragergos-Schpelzreduktion
" 6 04,0305 Ultrerct-Gasanalyse
122 6 0,0316
12b ) 0,0305
Stickstoff
Lab, Zahl der Hittelwert
Nr, _ Einzelerg. Gew.-% K Laboratorium Untersuchungsverfohren
1o 18 0,0077 12, ba, 5, 2, 6, 7, 12 Trigergas - Schaelzreduktion (Heliun),
1 18 0,0095 ¥irneleitfahigkeitsnessung
2 6 0,0070 1b, 9, 122, 1 Losen in Saure, Alkalische Destillation,
0,0080 Acidinetrische Titration
5 18 0,0085 3, 8 Lésen in Sture, Alkalische Destillation,
11 18 0,0085 Photonetrische Bestimmung (NeBfler~Verfahren)
5 18 0,0069 Ip Oxydierendes Schnelzen,
6 36 0,0081 Volumetrische Messung les X >
7 18 0,0092
8 0,0078
9 0,0081
10 18 04,0077
1 0,0084
128 0,009
12b 0,001

Das Maoterial der AKP "ON 4" ist ein "alzdraht nit der Zusamoensetzuhg
0,05 % C, 0,003 % Si, 0,3 % Mn, 0,03 % P, 0,05 % § und 0,001 % Al.



Probenvorbereitung

Allgseeines
Die Rohprobé ist rund und hat einen Durchmesser von 8 mmy Die fertige Probe soll einen Durchmesser
von 5,0 mm, eine entsprechende Linge und abgerundete Stirnfléchen haben, Sie muf sbsolut sauber
sein, d.h. die Brobe muB trocken gedreht werden, Sie darf unter keinen Umstinden mit Kihlwasser
oder Kiih15l in Berilrung kommen, Nach Pertigstellung der letzten Oberfliéche darf die Probe nur
noch mit einer trockenen, fettfreien Pinzette oder Zange angefaBt werden, Alle Dreh- und Spann-
werkseuge miissen ebenfalls trooken und fettfrei sein, Zum Andrehen der Abrundungen wird die Probe
an besten in Spannzangen gespannt. Die Tesperstur der Probe soll bein Drehen S0  C nicht iber-
schreiten, Angelaufene Proben sind zu verwerfen,

Austiihrung

Das Vordrehen von 8 mm auf 5,5 mm Durchmesser soll bei etwa 750 U/min geschehen, das Fertigdrehen
bei etwa 4000 U/min, Die Spansbnahme soll beim Fertigdrehen 0,25 mm im Durchmesser nicht iiber=
schreiten, Der Vorschub soll etwa 0,05 mm pro Undrehung betragen. Bevor der letzte Span sbgedreht
wird, suf der Drehmeifel sorgfaltig gereinigt, und wenn notig, neu geschirft werden,

Als DrehmeiBel eignet sich ein rechter Schruppstahl mit einem Preivinkel von etws 8° und einea
Spanwinkel von etwa 15° , Piir die Abrundung ist ein entsprechender Formstahl zu nehmen; hierbei
£illt der Spanvinkel von 15° fort, nur der Anstellwinkel von cs, 8 ist su beachten, Bei der Be-
arbeitung der Abrundung soll die Umdrehungsgeschwindigkeit von etwa 1000 U/min sowie die Stirke
der obengenannten Spanabnahne ebenfalls eingehalten werden.

Aufbewshrung der Pertigprobe

Die Fertigprobe wird in ein ssuberes, trockenes Glosrihrehen gegeben, des mit einem (Cumai)

Stopfen verschlossen wird; der Stopfen muf mit Aluniniumfolie o,d. umwickelt sein, Das Rohrchen wird
dann in einem Exikkator sufbewahrt. Die Analyse soll spatestens 3 h nach Fertigstellung der Probe
durchgefithrt sein,
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